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PCT No. PCT/CH95/00146 Sec. 371 Date Jun. 
20, 1997 Sec. 102(e) Date Jun. 20, 1997 PCT 
Filed Jun. 28, 1995 PCT Pub. No. WO96/06212 
PCT Pub. Date Feb. 29, 1996Each of the 
heddles of a shaft device for a weaving machine 
has a thread eyelet and end eyelets arranged on 
both sides of the thread eyelet, so that the 
heddles can be arranged in rows on heddle slide 
bars. At least the driving heddle slide bar has at 
least one thin leg that projects transversely to the 
plane formed by the heddle slide bar and 
engages a driving groove of the corresponding 
end eyelet of the heddle with limited play. In spite 
of the limited play, the heddles can be spread to 
a sufficient extent on the heddle slide bars. This 
limited play allows a better driving performance, 
with reduced noise level and wear, in comparison 
with known shaft devices. 
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Schaf tvorrichtung 



Die Neuerung betrifft eine Schaf tvorrichtung gemass Oberbe- 
griff des Anspruches 1. 

Schaf tvorrichtungen der eingangs genannten Art sind in viel- 
facher Form bekannt, so beispielsweise aus der CH-PS 523 987 , 
die iiberdies in den beiliegenden Figuren 1 bis 4 naher erlau- 
tert 1st. Die bekannten Schaf tvorrichtungen ben6tigen ein 
relativ grosses Spiel zwischen einer Antriebstragschiene und 
der EndSse einer I*itze, um einen zur Handhabung der liitzen 
ausreichenden Spreizwinkel sicher zu stellen. Dieses grosse 
Spiel verursacht einerseits Verschleiss und andererseits 
starken Larm. Dadurch sind bei solchen Schaf tvorrichtungen 
beziehungsweise damit ausgeriisteten Webmaschinen Geschwindig- 
keiten von hochstens 2500 Uradrehungen pro Minute erlaubt* 

Aufgabe der Neuerung ist es , eine Schaf tvorrichtung der 
eingangs genaruiten Art derart zu verbessem, dass die genann- 
ten Nachteile vermieden werden. 

Die Aufgabe wird neuerungs gemass gelSst durch die kennzeich- 
nenden Merkmale des Anspruches 1. 

Dadurch, dass der Antrieb einer Litze durch mindestens einen 
dunnen Schenkel an der Antriebstragschiene erfolgt, der quer 
zu der durch die Tragschienen gebildeten Ebene vorsteht, kann 
dieser mit geringem Spiel in die Hitnahmenut der zugeh5rigen 



P-4441/G0 

NG-Weblitze/Webschaft 
17.08.1994/lh 



End6se der Litze eingreifen. Dieses 3usserst geringe Spiel 
erzeugt auch bei maximaler Drehzahl, die beispielsweise 4000 
bis 6000 Dmdrehungen pro Minute betragen kann, nur sehr wenig 
Larm und verursacht nur einen minimalen Verschleiss. Die 
neuartige Schaftvorrichtnng beziehungsweise eine damit ausge- 
riistet Webmaschine erm6glicht soinit hohere Lei stung bei ver- 
gleichsweise geringerem I»armpegel und vermlndertem Ver- 
schleiss • 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Schaf tvorrichtung sind in 
den Anspriichen 2 bis 12 beschxieben. 

Die Standzeiten der Schaf tvorrichtung lassen sich durch eine 
Ausbildung nach Anspruch 2 verbessem, da dann die Antriebs- 
kraft auf zwei Schenkel verteilt wird. Dies vermindert 
gleichzeitig auch den Verschleiss und den mit zunehxnendem 
Verse hleiss sich erhShenden Lanopegel. 

GrundsStzlich ist es moglich/ den Schenkel der Antriebstrag- 
schiene auf beliebiger H5he der Antriebstragschiene anzuord- 
nen, wobei jedoch eine Ausbildung nach Anspruch 3 von Vorteil 
ist. 

Fiir die Anordnung und Ausrichtung der Schenkel ergeben sich 
ebenfalls verschieden Moglichkeiten, wobei die Ausgestaltung 
nach Anspruch 4 die guns tigs te Kraftverteilung ermSglicht. 

Besonders vorteilhaft ist eine Ausgestaltung der Tragschienen 
insbesondere der Antriebstragschiene nach Anspruch 5, denn 
diese Profilierung ermttglicht einerseits die Ausbildung des 
Schenkel s und gewahrleistet anderersexts ein gutes Biegetrag- 
heitsmoment bei gerlnger Masse im Vergleich zu einem Vollpro- 
fil der Tragschiene . Die geringere Masse der Tragschienen 
begtinstigt hohere Betriebsgeschwindigkeiten und trSgt zur 
Reduzierung von LHrm und Verschleiss bei* 



Grundsatzlich kSnnen die Enddsen an einer quer Bewegungsrich- 
tung liegenden Seite eine ftffnung aufweisen. Vorteilhaf ter 
ist jedoch eine Ausgestaltung nach Anspruch 6. 

Der Anspruch 7 beschreibt ein vorteilhaf tes Spiel* Der An- 
spruch 8 beinhaltet eine vorteilhaf te Breite der Mitnahmennt. 
Der Anspruch 9 beziffert ein vorzugsweise eenkrechtes Spiel 
zwischen der Enddse und der nicht angetriebenen Tragschiene, 
urn einen erforderlichen Spreizwinkel fiir die Handhabung der 
Lit z en sicherzustellen. 

Grundsatzlich kann die I*itze beliebig ausgestaltet sein, 
wobei jedoch die Ausbildung nach Anspruch 10 von besonderem 
Vorteil ist, denn sie ermSglicht bei geringstem seitlichen 
Platzbedarf gute Festigkeits- und Verschleisselgenschaf ten. 

Besonders vorteilhaft ist eine Ausgestaltung nach Anspruch 
11 , wobei in der Hegel zwei Montage6f f nungen vorhanden sind. 
Dies errotfglicht eine Weiterbildung nach Anspruch 12. Die 
Mbntagevorrlchtung erleichtert das vorg&igige Einrichten von 
Litzen mit KettfSden. Mitt els der Montagevorrichtung kdnnen 
dann die Litzen auf die Tragschienen aufgeschoben werden, 
wodurch die Rust- und Umriistzeiten beispielsweise bei einem 
Wechsel der herzustellenden Artikel wesentlich vermindert 
werden. 

Die Neuerung wird anhand nachfolgender Belspiele naher erlHu- 
tert. Dabei zeigen: 

Figur 1 eine bekannte Schaf tvorrichtung in 

Ansicht auf die Schaf tebene; 



Figur 2 



die Schaftvorrichtung der Figur 1 in 
Seitenansicht ; 
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Figur 3 die Anordnung einer Endose einer 

Litze an einer Antriebstragschiene 
gemass Ansicht der Figur 2 in gr5s- 
serem Massstab; 

Figur 4 die Anordnung der BndSse einer Litze 

an einer Antriebstragschiene gemass 
Figur 3 in Ansicht gemass Figur 1 
und teilweise geschnitten; 

Figur 5 die neuerungsgemMsse Schaftvorrich- 

tung im Ausschnitt und in Ansicht 
quer zur Schaftebene; 

Figur 6 die Schaftvorrichtung gem&ss Figur 5 

im Schnitt VI -VX; 

Figur 7 eine weitere Ausbildung der An- 

triebstragschiene und der zugeh6ri- 
gen EndOse im Vertikalschnitt; 

Figur 8 eine weitere Ausbildung der An- 

triebstragschiene und der EndSse 
einer Litze im Vertikalschnitt; 

Figur 9 eine Schaftvorrichtung mit einer 

Montagevorrichtung in Ansicht auf 
die Schaftebene; 

Figur 10 die Vorrichtung der Figur 9 im 

Schnitt X-X. 



Die Figuren 1 bis 4 beschreiben eine Schaf tvorrichtung, wie 
sie beispielsweise Gegenstand der CH-PS 523 987 1st, Die 
Schaftvorrichtung waist einen vertiJcalen Prof ils tab 1 auf, an 



dem eine obere Antriebstragschiene 2 und eine untere Fiih- 
rungstragschiene 3 jeweils mittels Klemmbacken 4 befestigt 
sind. Auf der Antriebstragschiene 2 und der Fiihrungstrags- 
chiene 3 sind Litzen 5 mittels Endosen 6, 7 aufgereiht. Die 
Litzen 5 tragen FadenSsen 8/ durch die jeweils ein Kettfaden 
9 gefiihrt ist. Am unteren Enda enthSlt der Profilstab 1 eine 
Lasche 10 mit Bolzen 11 , an dem ein zweiarmiger Antriebshe- 
bel 12 angreift. Der Antriebshebel 12 ist auf einer Achse 13 
verschwenkbar gelagert und trSgt an dem dem Prof il stab abge- 
wandten Ende eine Rolle 14, die mi"t einem angetriebenen 
Exzenter 15 zusammen wirkt- Eine Vorspannf eder 16 spannt den 
durch die Tragschienen 2, 3 gebildeten Schaftrahmen nach 
unten vor und damit gleichzeitig auch die Rolle 14 gegen den 
Exzenter 15. Wie aus Figur 3 hervorgeht, ist die Endose 5 der 
Litze 5 mit einem erheblichen Spiel von beispielsweise 0,5 
bis 1 mm an der Antriebstragschiene 2 angeordnet, die aus 
einem hochkant stehenden Flachprofil gebildet ist. Dieses 
Spiel ist erf orderlich, urn ein Aufspreizen der I»itze beid- 
seits der Vertikalen 17 zu erm5glichen r urn beispielsweise 
Fadenreparaturen vornehmen zu konnen. Der Aufspreizwinkel 
betr&gt vorzugsweise 15* zur Vertikalen 17. 

Die Piguren 5 und 6 zeigen eine neuerungs gemasse Weiterbil- 
dung der Schaf tvorrichtung, wobei die mit der bekannten 
Schaf tvorrichtung identischen Telle mit gleichen Bezugszei- 
chen versehen sind. In Figur 5 sind zwei Litzen 5a gezeigt, 
die zwei SchSften zugeordnet sind und die Kettfaden 9 zu 
einem Kettfach 18 Sffnen, in das ein Schussfaden 19 einge- 
bracht und mittels eines Webblattes 20 an einer Warenkante 21 
angeschlagen werden kann • Die obere Antriebstragschiene 2a 
weist ein C-f&rmiges Profil auf/ wobei der untere Schenkel 22 
parallel zur Kettfadenebene 23 liegt und in eine Mitnahmenut 
24 eingreif t , die an der Innenseite der Endose 6a der Iiitze 
5a ausgebildet ist. Der Schenkel 22 ist sehr dunn ausgestal- 
tet und weist beispielsweise eine Dicke von 0,8 mm auf. Die 




Breite der Mitnahmenut 24 ist entsprechend klein and betragt 
hSchstens 1,0 mm. Die Dicke des Schenkels 22 und die Breite 
der Mitnahmenut 24 sind so aufeinander abgestimmt, dass das 
Spiel zwischen dem Schenkel 22 und der Mitnahmenut 24 0,01 
bis 0,1, vorzugsweise 0,05 ram betrRgt. Trotz dieses kleinen 
Spieles ist ein Ausspreizen der vorzugsweise lamellenartig 
ausgebildeten Litze 5a um den Winkel =15° zur Senkrechten 
mfiglich, wie aus Figur 6 hervorgeht* Die untere Ftthrungs- 
tragschiene 3a kann analog der oberen Antriebstragschiene 2a 
ausgestaltet sein, wobei ein vertikales Spiel von 0,5 bis 10 
mm mBglich ist. Die Fiihrungstragschiene 3a dient nicht zum 
Antrieb der Litze 5a, sondem zur Fiihxung der Litze im Schaft 
und Aufnahme der durch die bewegten KettfHden bedingten Quer- 
krafte. Die Litze 5a enthalt noch MontageBf f nungen 25 zur 
Erleichterung der Montage der Litze 5a an den Tragschienen 2a 
3a, wie nachfolgend anhand Figuren 9 und 10 naher beschrieben 
wird. 

Die Figur 7 zeigt eine im Querschnitt L-f5rmig ausgestaltete 
Antriebstragschiene 2b, die mit einer Litze 5b zusammenwirkt, 
welche eine entsprechend geformte EndSae 6b aufweist. Dabei 
greift der Schenkel 22a in eine entsprechende Mitnahmenut 24a 
der Enddse 6b ein, die durch die L-Form vorgegeben ist. 

Die Figur 8 beschreibt eine weitere Antriebstragschiene 2c, 
die zwei in entgegen gesetzter Richtung weisende Schenkel 22b 
und 22c aufweist, die durch Einschnitte 26 in einem Vollpro- 
fil gebildet sind* Die Offnung der Kndose 6c ist analog 
gestaltet und welst wiederum Mitnahmenuten 24b, 24c auf , in 
die die Schenkel 22b und 22c eingreifen. 

Die Figuren 9 und 10 zeigen eine Montagevorrichtung 27 der 
Schaftvorrichtung. Dlese besteht aus mindestens einem Endstab 
28 oder 29, welcher uber Cffnungen 30,31 auf die Antrieb- 
stragschiene 2a und die Fiihrungstragschxene 3a aufschiebbar 




1st. Die im vorliegenden Beispiel vorhandenen zwei Endstabe 
28,29 werden durch zwei Montagestabe 32,33 miteinander ver- 
bunden, wobei diese Montagestabe nicht nSher dargestellte 
Gewinde enthalten, die eine losbare Verbindung mit dem End- 
stab 29 errooglichen, Die Montagevorrichtung 27 dient dazu, 
unabhSngig von der Anordnung an der Antriebstragschiene 2a 
und der Fiihrungstragschiene 3a, Litzen 5a auf zunehmen. Hierzu 
wird der Bndstab 29 von den Montagestaben 32,33 gel»st, so 
dass die Litzen 5a mittels der MontageOf f nungen 25 auf die 
Montages tabe 32,33 aufgeschoben werden kOnnen. Damit kSnnen 
die Litzen unabhangig von der Anordnung an den Tragschienen 
2a, 3a mit Kettfaden versehen und vorbereitet werden und nach 
Ansetzen des Ends tabes 29 auf die Antriebstragschiene 2a und 
die Fiihrungstragschiene 3a aufgeschoben werden „ Nach erfolg- 
ter Montage kann die Montagevorrichtung 27 wieder abgenoinmen 
werden, indem der Endstab 29 von den Montagestaben 32,33 
geldst und die Montagestabe 32,33 aus den Litzen herausgezo- 
gen werden. Der Endstab 29 kann auf grand der seitlich offenen 
Off nungen 30,31 aus der Antriebstragschiene 2a und der Fuh- 
rungstragschiene 3a ausgehangt werden. 
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1) Schaf tvorrichtung mit Litzen (5, 5a, 5b, 5c) , die jeweils 
eine Fadenose (8) mil: beidseits davon angeordneten End5- 
sen (6, 6a, 6b, 6c, 7) aufwexsen und die raittels der Endttsen 
auf Tragschienen (2, 2a, 2b, 2c, 3, 3a) aufgereiht Bind, von 
denen mindestens eine als Antriebstragschiene (2, 2a, 2b, 
2c) ein hochkant stehendes Flachprofil aufweist, dadurch 
gekennzeichnet , dass mindestens die Antriebstragschiene 
(2a, 2b, 2c) mindestens einen diinnen Schenkel (22, 22a, 22b, 
22c) aufweist, der quer zu der durch die Tragschienen 
(2a, 2b, 2c, 3,3a) gebildeten Ebene vorsteht und mit gerin- 
gem Spiel in eine Mitnahmenut (24, 24a, 24b, 24c) der zuge- 
hdrigen Endose (5a,5b,5c) der Litze (5a, 5b, 5c) eingreift, 

2) Schaf tvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass mindestens die Antriebstragschiene (2c) 
einen zweiten Schenkel (22c) aufweist, der in HShe des 
ersten Schenkels (22b) liegt und in entgegengesetzte 
Richtung weist und in eine zweite Mitnahmenut (24c) in 
der zugeh&rigen Endose (6c) der Litze (5c) eingreift. 

3) Schaf tvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Schenkel (22, 22a, 22b, 22c) auf der 
der FadenSse (8) zugewandten Seite der Antriebstragschie- 
ne (2a, 2b, 2c) angeordnet ist. 

4) Schaf tvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Schenkel (22, 22a, 22b, 
22c) parallel zur Kettfaden-Ebene (23) ausgerichtet ist. 
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5) Schaf tvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass mindestens die Antriebstrag- 
schiene (2a ,2b ,2c) einen C- Oder T-f drmigen Quer- 

schnitt aufweist. 



6) Schaf tvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet , dass mindestens die der Antrieb- 
stragschiene . {2a, 2b, 2c) zugeordnete Enddse (6a, 6b, 6c) 
die Antriebstragschiene (2a, 2b, 2c) umfasst* 

7) Schaf tvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Spiel zwischen dem 
Schenkel ( 22 , 22a, 22b, 22c) der Antriebstragschiene 
(2a, 2b, 2c) und der Mitnahmenut (24, 24a, 24b, 24c) der 
EndSse (6a, 6b, 6c) 0,01 bis 0,1 mm betrSgt. 



8) Schaf tvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Breite der Mitnahmenut 
(24, 24a, 24b, 24c) hochstens 1,0 mm betr&gt. 



9) Schaf tvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, dass das senkrechte Spiel zwi- 
schen der Bndfise (6 a, 6b, 6c) und der nichtangetriebenen 
Tragschiene (2a, 2b, 2c) 0,5 bis 10 mm betrMgt. 



10) 



Schaf tvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Litze (5a, 5b, 5c) lamel- 
lenartig ausgebildet 1st. 
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11) Schaftvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10 , 
dadurch gekennzeichnet, dass die Litze (5a, 5b/ 5c) minde- 
stens eine Kontageof fnung (25) zur Aufnahme einer Montag- 
evorrichtung ( 27 ) auf weist . 

12) Schaftvorrichtung nach Anspruch 11 , dadurch gekennzeich- 
net, dass die Tragschienen (2a, 2b, 2c, 3a) einseitig befe- 
stigt sind und die Mont age vorrichtung (27) tragen, welche 
mindestens aus einem Bndstab (28 oder 29) gebildet ist, 
der fiber Offnungen (30,31) an den Tragschienen 
(2a, 2b, 2c, 3a) abnehmbar angeordnet ist und mittels minde- 
stens eines, die Montageof f nungen (25) der Litzen 
(5a, 5b, 5c) durchdringenden Montages tabes (32) verbindbar 
ist, ma ein Litzenpaket auf zunehmen. 
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